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PRZEDMIAR

Norma PRO Wersja 4.37 Nr seryjny: 28313

Lp. Podstawa Opis jm | Nakiad jedn. Cena Koszt jedn. llos¢ Wartos¢
jedn.
1 Budowa rurociagu azotu DN150 ETAP V
1/KNR 13-25 Demontaz konstrukcji wsporczej i nos- kg 5*84 =
d.1/0803-04 nej o masie do 10 kg. Demontaz starych 420,000
analogia podpdr i zawiesi rurociagowych na esta-
kadzie w miejscu ktadzinego rurociggu.
-- Robocizna --
999 r-g 0,1618
-- Sprzet --
39511 samochod dostawczy do 1 t m-g 0,0198
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Razem pozycja 1 420,000
2|KNR 7-09 Montaz rurociagéw stalowych spawa- m 270
d.1/2105-01 nych o $rednicy zewnetrznej do 159.0
mm. Grubo$¢ $cianki do 6.3 mm. Ruro-
ciag DN150, rura 168,3x4,5 mm, stal
P265GH. Montaz rurociagu na estaka-
dzie.
-- Robocizna --
999 0,880,955= r-g 0,8404
-- Materialy --
ruraDN150_  |rura stalowa 168,3x4,5 mm, stal m 1,0100
P265GH P265GH
-- Sprzet --
39521 samochod skrzyniowy do 5 t m-g 0,3300
31212 zuraw samojezdny kotowy do 5 t m-g 0,4500
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 2 270,000
2'|KNR 7-09 Montaz rurociagéw stalowych spawa- m 1,2
d.1]2102-05 nych o $rednicy zewnetrznej do 88.9
mm. Grubo$¢ $cianki do 4.0 mm. Mon-
taz rurociggéw DN8O, stal P265GH
-- Robocizna --
999 0,57%0,955= r-g 0,5444
-- Materialy --
rDN8O0_ rura stalowa 88,9x3,2 mm mat. m 1,0100
P265GH P265GH
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 2' 1,200
3|/KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych | szt. 24
d.1/2116-01 0 $rednicy zewnetrznej do 159.0 mm.
Grubos¢ scianki do 6.3 mm. Kolano
168,3x4,5 mm 3D 90st. DIN 2605, stal
P265GH
-- Robocizna --
999 1,82*0,955= r-g 1,7381
-- Materialy --
KolanoDN150 |Kolano 168,3x4,5 mm 3D 90st. DIN szt. 1,0100
_3D_90_ 2605, stal P265GH
P265GH
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 3 24,000
4/KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych | szt. 2
d.1]2114-05 0 $rednicy zewnetrznej do 88.9 mm.
Grubos¢ scianki do 4.0 mm. kuk stalo-
wy 88,9x3,6 mm, 3d, 90 st., stal
P265GH
-- Robocizna --
999 0,82%0,955= r-g 0,7831
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-- Materialy --
luk80_ tuk stalowy 88,9x3,2 mm wg DIN 2605, | szt. 1,0100
P265GH_ 3d, 90 st., stal P265GH
3d90
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycija 4 2,000
5/KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych | szt. 2
d.1/2114-01 o $rednicy zewnetrznej do 57.0 mm.
Grubos¢ scianki do 4.5 mm. Luk stalo-
wy 60,3x3,2 mm, 3d, 90 st. stal
P265GH
-- Robocizna --
999 0,53*0,955= r-g 0,5062
-- Materialy --
luk50_3d90_  |kuk stalowy 60,3x3,2 mm wg DIN 2605, | szt. 1,0100
P265GH 3d, stal P265GH
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 5 2,000
6/KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych | szt. 4
d.1/2116-01 0 $rednicy zewnetrznej do 159.0 mm.
Grubos¢ scianki do 6.3 mm. Trgjnik re-
dukcyjny 168,3x4,5/88,9x3,2 mm DIN
2615-1, stal P265GH
-- Robocizna --
999 1,82*0,955= r-g 1,7381
-- Materialy --
tr_red150x80_ | Tréjnik redukcyjny 168,3x4,5/88,9x3,2 szt. 1,0100
P265GH mm DIN 2615-1, stal P265GH
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 6 4,000
7|KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych | szt. 3
d.1]2115-01 0 $rednicy zewnetrznej do 133.0 mm.
Grubos¢ scianki do 4.0 mm. Redukcja
symetryczna 88,9x3,2/60,3x2,9 mm, wg
DIN 2616, stal P265GH
-- Robocizna --
999 1,37*0,955= r-g 1,3084
-- Materialy --
red_ Redukcja symetryczna 88,9x3,2/ szt. 1,0100
sym80x50_ 60,3x2,9 mm, wg DIN 2616, stal
P265GH P265GH
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 7 3,000
8/KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na | szt. 2
d.1/2201-04 cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $redni-
ca nominalna 150 mm. sruby M20x95.
Kotnierz szyjkowy DN150 PN16, typ 11
B1, stal P265GH.
-- Materialty --
koln_ Kotnierz szyjkowy DN150 PN16, typ 11 | szt. 1,0000
DN150PN16_ |B1, stal 265GH
11_P265GH
Gambit_ Uszczelka DN150 PN16 typ Gambit szt. 1,0000
AF200_ AF-200
DN150PN16
6803099 Sruby stalowe $redniodoktadne z tbem szt. 8,2400
szesciokatnym
6800199 nakretki stalowe szesciokatne $rednio- | szt. 8,2400
doktadne
-4 -
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6800699 podkiadki stalowe okragte doktadne szt. 16,4800
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycija 8 2,000
9/KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na | szt 1
d.1]2201-03 ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $redni-
ca nominalna 80-125 mm. sruby
M16x80. Kotnierz szyjkowy DN80
PN16, typ 11 B1, stal P265GH
-- Materialy --
koln_ Kotnierz szyjkowy DN80 PN16, typ 11 szt. 1,0000
DN80PN16_ |B1, stal P265GH
11_P265GH
GambitAF200 |Uszczelka DN80 PN16 typ Gambit AF- | szt. 1,0000
_DNB80OPN16 |200
M16_5_6 Sruby stalowe M16, 5.6 szt 8,0000
nakretkaM16_ | nakretki M16 mat. 5 szt 8,0000
5
podkladkafi17 |podkiadki stalowe okragte doktadne fi szt 8,0000
Zn 17,2Zn
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 9 1,000
10/KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na | szt 3
d.1]2201-02 ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $redni-
ca nominalna 32-65 mm. $ruby
M12x80. Kotnierz szyjkowy DN50 PN16
typ 11 B1, stal P265GH
-- Materialy --
koln_ Kotnierz szyjkowy DN50 PN16, typ 11 szt. 1,0000
DN50PN16_ |B1, stal P265GH
11_P265GH
Gambit_ Uszczelka DN50 PN16 typ Gambit AF- | szt. 1,0000
AF200_ 200
DN50PN16
6800199 nakretki stalowe szesciokatne $rednio- | szt. 4,1200
doktadne
6803099 Sruby stalowe $redniodoktadne z tbem szt. 4,1200
szesciokatnym
6800699 podktadki stalowe okragte doktadne szt. 8,2400
5129999 kotnierze do rurociggéw i armatury o szt. 2,0100
$rednica nominalna 32-65 mm
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 10 3,000
11|KNR 7-09 Materiaty do potaczen kotnierzowych na | szt 1
d.1]2201-03 ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $redni-
ca nominalna 80-125 mm. sruby
M16x80. Kotnierz zaslepiajacy DN80
PN16, typ 05 B1, stal P265GH
-- Materialy --
koln_ Kotnierz zaslepiajacy DN80 PN16, typ | szt. 1,0000
DN80OPN16_ |05 B, stal P265GH
05_P265GH
GambitAF200 |Uszczelka DN80 PN16 typ Gambit AF- | szt. 1,0000
_DNB80OPN16 |200
M16_5_6 Sruby stalowe M16, 5.6 szt 8,0000
nakretkaM16_ | nakretki M16 mat. 5 szt 8,0000
5
podkladkafi17 |podkiadki stalowe okragte doktadne fi szt 8,0000
Zn 17,2Zn
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 11 1,000
12|KNR 7-09 Materiaty do potaczen kotnierzowych na | szt 3
d.1]2201-02 ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $redni-
ca nominalna 32-65 mm. $ruby
M12x80. Kotnierz zaslepiajagcy DN50
PN16, typ 05 B1, stal P265GH.
-- Materialy --
6800699 podktadki stalowe okragte doktadne szt. 8,2400
-5-
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koln_ Kotnierz zaslepiajacy DN50 PN16, typ szt. 1,0000
DN50PN16_ |05 B, stal P265GH
05_P265GH
Gambit_ Uszczelka DN50 PN16 typ Gambit AF- | szt. 1,0000
AF200_ 200
DN50PN16
6803099 Sruby stalowe $redniodoktadne z tbem szt. 4,1200
szesciokatnym
6800199 nakretki stalowe szesciokatne $rednio- | szt. 4,1200
doktadne
5129999 kotnierze do rurociggéw i armatury o szt. 2,0100
$rednica nominalna 32-65 mm
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycija 12 3,000
13|KNR 7-09 Spawanie reczne gazowe stali nisko-i | ztgcz. 110
d.1/0202-06 Sredniostopowych do pracy w podwyz-
szonej temperaturze Spoiny nie badane
radiologicznie $rednica rurociagu do
159.0 mm grubos¢ $cianki do 10.0 mm
-- Robocizna --
999 3,35"0,955= r-g 3,1993
-- Materialy --
1120599 drut stalowy nie pokryty do spawania kg 0,4000
1540899 tlen techniczny sprezony m3 0,6800
1540000 acetylen techniczny rozpuszczony kg 0,5100
-- Sprzet --
83121 sprezarka powietrza przewozna elek- m-g 0,1100
tryczna 4-5 m3/min
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 13 110,000
14|KNR 7-09 Montaz zaworéw zaporowych kotnierzo- | szt. 3
d.1/2601-07 wych o $rednicy nominalnej 50 mm na
ci$nienie nominalne do 1.6 MPa. Zawér
kulowy DN50 PN16, Broen
-- Robocizna --
999 1,5970,955= r-g 1,5185
-- Materialty --
zaw_kul_ Zawor kulowy kotnierzowy DN50 PN16 | szt. 1,0000
DN50_Broen_ |prod. Broen
14404
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 14 3,000
15|KNR 7-09 Montaz zaworéw zaporowych kotnierzo- | szt. 1
d.1/2601-09 wych o $rednicy nominalnej 80 mm na
ci$nienie nominalne do 1.6 MPa. Zawér
kulowy kotnierzowy Broen DN80, PN16.
-- Robocizna --
999 2,1770,955= r-g 2,0724
-- Materialy --
BroenDN80P | Zawor kulowy kotnierzowy DN80 PN16 | szt. 1,0000
N16 Broen typ 91103
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 15 1,000
16| KNR-W 2-05 |Konstrukcje podpar¢, zawieszen i oston t 78*7,2*
d.1/0208-03 0 masie elementu do 20 kg. Podpory ru- 0,001 =
analiza indywi- |chome wg rys. 445 0,562
dualna
-- Robocizna --
999 r-g 129,0000
-6-
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-- Materialy --
ksztaltownik_ | Ksztattownik stalowy kg 1 .001,0000
stalowy
-- Sprzet --
31100 zuraw samochodowy m-g 1,2000
39100 ciggnik kotowy m-g 2,1000
39610 przyczepa skrzyniowa m-g 2,1000
72100 spawarka’ m-g 26,0000
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 16 0,562
17|KNR-W 2-05 |Konstrukcje podpar¢, zawieszen i oston | t 6*7,5*0,001
d.1/0208-03 0 masie elementu do 20 kg. Podpory = 0,045
analiza indywi- | state wg rys. 446
dualna
-- Robocizna --
999 r-g 129,0000
-- Materialy --
ksztaltownik_ | Ksztattownik stalowy kg 1001,0000
stalowy
-- Sprzet --
31100 zuraw samochodowy m-g 1,2000
39100 ciggnik kotowy m-g 2,1000
39610 przyczepa skrzyniowa m-g 2,1000
72100 spawarka’ m-g 26,0000
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 17 0,045
18 Zawieszenie rurowe DN150 (ZW1, szt 3
d.1|analiza indywi- | ZW2, ZW 3) wg rys. 444
dualna
-- Materialy --
DN150 ZW | Zawieszenie rurowe ZW szt 1,0000
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 18 3,000
19/KNR-W 2-05 |Konstrukcje podpar¢, zawieszen i oston t 0,125
d.1/0208-03 0 masie elementu do 20 kg. Profile sta-
analiza indywi- |lowe dla podp6r rurowych
dualna
-- Robocizna --
999 r-g 129,0000
-- Materialy --
ksztaltownik_ | Ksztattownik stalowy kg 1 .001,0000
stalowy
-- Sprzet --
31100 zuraw samochodowy m-g 1,2000
39100 ciggnik kotowy m-g 2,1000
39610 przyczepa skrzyniowa m-g 2,1000
72100 spawarka’ m-g 26,0000
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 19 0,125
20|KNR 7-09 Préba pneumatyczna rurociggéw o m 278,5
d.1/2904-02 Srednicy do 273 mm.
-- Robocizna --
999 0,324*0,955= r-g 0,3094
-- Materialy --
5020002 rury stalowe bez szwu przewodowe $r. m 0,0150
48.3x2.9 mm
-7-
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5115599 kotnierze zaslepiajgce o $rednicy do 273| szt. 0,0004
mm
5822704 zawory bezpieczenstwa z kielichami szt. 0,0004
gwintowanymi $r. 40 mm
6804399 Sruby stalowe zgrubne z tbem szescio- kg 0,0042
katnym z nakretkami i podktadkami
6810099 uszczelki azbestowo-kauczukowe o szt. 0,0200
Srednicy do 273 mm
-- Sprzet --
83111 sprezarka powietrza przewozna spalino-| m-g 0,0245
wa 4-5 m3/min
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 20 278,500
21/KNR-W 7-12 |Czyszczenie strumieniowo $cierne do m2 0,53*278,5
d.1]0112-05 z.0.3. |pierwszego stopnia czystosci rurocig- = 147,605
2. gbw o Srednicy zewnetrznej 58-219 mm
(stan wyjsciowy powierzchni A) - robota
z drabin lub rusztowan przestawnych
-- Robocizna --
999 0,641*1,1= r-g 0,7051
-- Materialy --
160180059 Piasek filtracyjny granulacja 0,8-1,4 mm| m3 0,0382
(dostawca: SSM)
0000000 materiaty pomocnicze(od M) Y% 1,0000
-- Sprzet --
77161 piaskarnia m-g 0,2524
83100 sprezarka powietrza m-g 0,2524
39100 ciagnik kotowy m-g 0,0208
39610 przyczepa skrzyniowa m-g 0,0208
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 21 147,605
22|KNR-W 7-12 | Odttuszczanie rurociggéw m?2 0,53*278,5
d.1{0105-04 = 147,605
-- Robocizna --
999 r-g 0,0399
-- Materialty --
1050099 benzyna dms3 0,1190
0000000 materiaty pomocnicze(od M) % 1,0000
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 22 147,605
23|KNR-W 7-12 |Malowanie pedzlem farbami do grunto- | m2 0,53*278,5
d.1/0205-05 wania epoksydowymi rurociggéw o = 147,605
Srednicy zewnetrznej 58-219 mm
Krotnos¢ = 3
-- Robocizna --
999 0,199*3= r-g 0,5970
-- Materialy --
TemacoatSPA |farba epoksydowa Temacoat SPA Pri- | dm3 0,3750
_Primer mer Tikkurila
0,125*3=
1531199 utwardzacz do wyrobow lakierowych dms3 0,1290
epoksydowych poliamidowy
0,043*3=
1530521 rozcienczalnik do wyrob6éw epoksydo- dms3 0,0180
wych ogdlnego stosowania
0,006*3=
0000000 materiaty pomocnicze(od M) Y% 1,0000
-- Sprzet --
39500 samochod dostawczy m-g 0,0009
0,0003*3=
-8-
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Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %

Razem pozycja 23 147,605
24|KNR-W 7-12 |Malowanie pedzlem farbami nawierzch- | m2 0,53*278,5
d.1/0211-05 z.0.3. |niowymi i emaliami epoksydowymi ruro- = 147,605

2. ciagdéw o $rednicy zewnetrznej 58-219
mm - robota z drabin lub rusztowan
przestawnych.
-- Robocizna --
999 0,171,1= r-g 0,1870
-- Materialy --
TemathanePC |farba epoksydowa Temathane PC 80 dms3 0,1300
80 Tikkurila
1531101 utwardzacz do wyrobow lakierowych dms3 0,0460
epoksydowych aminowy
1530521 rozcienczalnik do wyrob6éw epoksydo- dms3 0,0150
wych ogdlnego stosowania
0000000 materiaty pomocnicze(od M) Y% 1,0000
-- Sprzet --
39500 samochdd dostawczy m-g 0,0010
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %

Razem pozycja 24 147,605
25/KNR-W 7-12 | Odtluszczanie konstrukeiji szkieletowych| m2 21
d.1]0105-03 (podpory, konstrukcje)

-- Robocizna --
999 r-g 0,0525
-- Materialty --
1050099 benzyna dms3 0,1350
0000000 materiaty pomocnicze(od M) % 1,0000
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %

Razem pozycja 25 21,000
26|KNR-W 7-12 |Malowanie natryskiem pneumatycznym | m2 21
d.1/0219-01 farbami do gruntowania epoksydowymi

konstrukcji petnosciennych
Krotnos¢ = 2
-- Robocizna --
999 0,0917*2= r-g 0,1834
-- Materialy --
TemacoatSPA |farba epoksydowa Temacoat SPA Pri- | dm3 0,2500
_Primer mer Tikkurila
0,125"2=
1531199 utwardzacz do wyrobow lakierowych dms3 0,0580
epoksydowych poliamidowy
0,029*2=
1530521 rozcienczalnik do wyrob6w epoksydo- dms3 0,0300
wych ogdlnego stosowania
0,015*2=
0000000 materiaty pomocnicze(od M) % 1,0000
-- Sprzet --
83100 sprezarka powietrza m-g 0,0770
0,0385*2=
39500 samochod dostawczy m-g 0,0006
0,0003*2=
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %

Razem pozycja 26 21,000
27|KNR-W 7-12 |Malowanie natryskiem pneumatycznym | m2 21
d.1]0226-01 emaliami epoksydowymi konstrukcji pet-

nosciennych
-- Robocizna --
-9-
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PRZEDMIAR

Norma PRO Wersja 4.37 Nr seryjny: 28313

Lp. Podstawa Opis jm | Nakiad jedn. Cena Koszt jedn. llos¢ Wartos¢
jedn.
999 r-g 0,0917
-- Materialy --
TemathanePC |farba epoksydowa Temathane PC 80 dms3 0,1300
80 Tikkurila
1531101 utwardzacz do wyrobow lakierowych dms3 0,0400
epoksydowych aminowy
1530521 rozcienczalnik do wyrob6éw epoksydo- dms3 0,0150
wych ogdlnego stosowania’
0000000 materiaty pomocnicze(od M) Y% 1,0000
-- Sprzet --
83100 sprezarka powietrza m-g 0,0385
39500 samochdd dostawczy m-g 0,0003
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 27 21,000
28|KNR 2-02 r.16 | Czas pracy rusztowan grupy 1 m-g 361,203
d.1|z.sz.5.15 (p0z.:2,3,5,6,7,20,21,22,23,24)
-- Sprzet --
48999 rusztowanie m-g 361,2030
592,373665/(0,82*2)=
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Razem pozycja 28
2 Demontaz rurociggu azotu DN125
29|KNR 4-02 Demontaz rurociggu stalowego o pota- m 278,5
d.2|/0506-08 z.0o. |czeniach spawanych o $r. 133 mm - na
2.8.9901-12 |wysokosci 8-15 m
-- Robocizna --
999 0,55*1,1= r-g 0,6050
-- Materialty --
0000000 materiaty pomocnicze(od R) Y% 10,0000
-- Sprzet --
31112 Zuraw samochodowy do 4t (1) m-g 0,1000
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Koszty zakupu od (Mbezp), %
Razem pozycja 29 278,500
30(KNR 13-25 Demontaz konstrukcji wsporczej i nos- kg 5*88 =
d.2/0803-04 nej o masie do 10 kg. Demontaz podp6r 440,000
analogia rurociagowych na estakadzie.
-- Robocizna --
999 r-g 0,1618
-- Sprzet --
39511 samochdd dostawczy do 1 t m-g 0,0198
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Razem pozycja 30 440,000
31/KNR 4-04 Transport ztomu samochodem skrzynio-| t 278,5"15*
d.2/1107-03 wym z zatadunkiem i wytadunkiem me- 0,001 =
chanicznym na odlegtos¢ do 1 km 4,178
-- Robocizna --
999 r-g 0,6800
-- Sprzet --
39521 samochod skrzyniowy do 5 t m-g 0,6900
31000 zuraw do 5t m-g 0,3800
Koszty posrednie od (R, S)| %
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))| %
Razem pozycija 31 4,178
32|KNR 2-02 r.16 | Czas pracy rusztowan grupy 3 m-g 102,739
d.2|z.sz.5.15 (poz.:29)
-- Sprzet --
48999 rusztowanie m-g 102,7390
168,4925/(0,82*2)=
-10 -




PRZEDMIAR

Lp.

Podstawa

Opis

Naktad jedn.

Cena
jedn.

Koszt jedn.

llos¢

Wartos¢

Koszty posrednie od (R, S)
Zysk od (R+Kp(R), M, S+Kp(S))
Razem pozycja 32

%
%

Wartos$¢ kosztorysowa robot bez podatku VAT

Stownie:

Norma PRO Wersja 4.37 Nr seryjny: 28313




TABELA ELEMENTOW SCALONYCH

Lp. Nazwa Robocizna Materiaty Sprzet Kp Y4 Kz RAZEM

[y

Budowa rurociagu azotu
DN150 ETAP V

N

Demontaz rurociagu azotu
DN125

RAZEM

Stownie:
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ZESTAWIENIE MATERIALOW

Norma PRO Wersja 4.37 Nr seryjny: 28313

L Nazwa Jm | llos¢ llinw. | llwyk. | Cena War- | Grupa | Do- | Ce- | Ra- | Ra-
p. jedn. tos¢ staw- | nado-| bat | bat
ca | staw- za-
cy |mak-| sto-
sy- | so-
mal- | wa-
ny | ny
1.|acetylen techniczny rozpuszczony kg 56,1000 56,1000
2.|benzyna dm3 | 20,4000 20,4000
3.|drut stalowy nie pokryty do spawania kg 44,0000 44,0000
4.|farba epoksydowa Temacoat SPA Pri- |dm3 | 60,6019 60,6019 ICB_
mer Tikkurila SRED
NIE
5.|farba epoksydowa Temathane PC 80  |dm3 | 21,9187 21,9187 ICB_
Tikkurila SRED
NIE
6.|Kolano 168,3x4,5 mm 3D 90st. DIN szt. | 24,2400 24,2400
2605, stal P265GH
7.|Kotnierz szyjkowy DN150 PN16, typ 11 |szt. 2,0000 2,0000
B1, stal 265GH
8.|Kotnierz szyjkowy DN50 PN16, typ 11 |szt. 3,0000 3,0000
B1, stal P265GH
9.|Kotnierz szyjkowy DN80 PN16, typ 11 |szt. 1,0000 1,0000
B1, stal P265GH
10.|Kotnierz zaslepiajgcy DN50 PN16, typ  |szt. 3,0000 3,0000
05 B1, stal P265GH
11.|Kotnierz zaslepiajgcy DN80 PN16, typ  |szt. 1,0000 1,0000
05 B1, stal P265GH
12.| kotnierze do rurociagéw i armatury o szt. | 12,0600 12,0600
$rednica nominalna 32-65 mm
13.| kotnierze zaslepiajace o srednicy do 273 |szt. 0,1114 0,1114
mm
14.| Ksztattownik stalowy kg 1732,7320 732,7320
15. kuk stalowy 60,3x3,2 mm wg DIN 2605, |szt. 2,0200 2,0200
3d, stal P265GH
16.|tuk stalowy 88,9x3,2 mm wg DIN 2605, |szt. 2,0200 2,0200
3d, 90 st., stal P265GH
17./nakretki M16 mat. 5 szt | 16,0000 16,0000 ICB_
SRED
NIE
18.|nakretki stalowe szesciokatne srednio- |szt. | 41,2000 41,2000 ICB_
doktadne SRED
NIE
19.| Piasek filtracyjny granulacija 0,8-1,4 mm |m3 5,6367 5,6367 SSM
20.| podktadki stalowe okragte doktadne szt. | 82,4000 82,4000
21.|podktadki stalowe okragte doktadne fi szt 16,0000 16,0000
17,2Zn
22.|Redukcja symetryczna 88,9x3,2/ szt. 3,0300 3,0300
60,3x2,9 mm, wg DIN 2616, stal
P265GH
23.|rozcienczalnik do wyrobow epoksydo-  |dms3 5,5010 5,5010
wych ogdlnego stosowania
24.|rozcienczalnik do wyrob6w epoksydo-  |dms3 0,3150 0,3150
wych ogdlnego stosowania’
25.|rura stalowa 168,3x4,5 mm, stal m |272,7000 272,7000
P265GH
26.|rura stalowa 88,9x3,2 mm mat. m 1,2120 1,2120
P265GH
27.|rury stalowe bez szwu przewodowe $r. |m 41775 41775
48.3x2.9 mm
28.|$ruby stalowe M16, 5.6 szt | 16,0000 16,0000 ICB_
SRED
NIE
29.|$ruby stalowe sredniodoktadne z tbem |szt. | 41,2000 41,2000 ICB_
szesciokatnym SRED
NIE
30.|$ruby stalowe zgrubne z tbem szescio- |kg 1,1697 1,1697 ICB_
katnym z nakretkami i podktadkami SRED
NIE
31. tlen techniczny sprezony m?3 74,8000 74,8000
32.| Tréjnik redukcyjny 168,3x4,5/88,9x3,2 | szt. 4,0400 4,0400
mm DIN 2615-1, stal P265GH
33.|Uszczelka DN150 PN16 typ Gambit szt. 2,0000 2,0000
AF-200
34.|Uszczelka DN50 PN16 typ Gambit AF- |szt. 6,0000 6,0000
200
-13-




ZESTAWIENIE MATERIALOW

L Nazwa Jm | llos¢ llinw. | llwyk. | Cena War- | Grupa | Do- | Ce- | Ra- | Ra-
p- jedn. tos¢ staw- | nado- | bat | bat
ca | staw- za-
cy |mak-| sto-
sy- | so-
mal- | wa-
ny | ny
35.|Uszczelka DN80 PN16 typ Gambit AF- |szt. 2,0000 2,0000
200
36.|uszczelki azbestowo-kauczukowe o szt. 5,5700 5,5700
$rednicy do 273 mm
37.|utwardzacz do wyrobéw lakierowych dms3 7,6298 7,6298
epoksydowych aminowy
38.|utwardzacz do wyrobéw lakierowych dm3 | 20,2590 20,2590 ICB_
epoksydowych poliamidowy SRED
NIE
39.| Zawieszenie rurowe ZW szt 3,0000 3,0000
40.|zawory bezpieczenstwa z kielichami szt. 0,1114 0,1114 ICB_
gwintowanymi $r. 40 mm SRED
NIE
41.| Zawor kulowy kotnierzowy DN50 PN16  |szt. 3,0000 3,0000 ICB_
prod. Broen SRED
NIE
42.| Zawor kulowy kotnierzowy DN80 PN16  |szt. 1,0000 1,0000 ICB_
Broen typ 91103 SRED
NIE
43.| materiaty pomocnicze zt
RAZEM
Stownie:
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